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Nietpragevorrichtung (NPV)
Stiitzplatte / Zusatzteil

Fir das Pragen von Nietkopf-Imitationen in U-Profilen ist eine Stutzplatte herge-
stellt, die das Arbeiten wesentlich erleichtert.

Anleitung

den flr das ausgewahlte Profil in Frage kommenden Kopfformer in die
Grundplatte einsetzen,

Stltzplatte in den Werkstiickhalter einsetzen und mit Randelschrauben fest-
klemmen

Werkstlckhalter lose auf den Steg des Lineals aufsetzen
Werkstickhalter am Lineal entlangschieben
o bis der U-formige Ausschnitt die Mitte des Kopfformers erreicht hat

Profil in die Stltzplatte einschieben und an die rechtsseitig sichtbaren Fih-
rungsstifte drticken,
wobei die Feder die nach unten zeigenden Schenkel des Profils berthrt

den Gleitstein der Rundstabfiihrung so lange bewegen, bis das U-Profil tGiber
dem Kopfformer positioniert ist

o der Kopfformer ist dabei so in die Grundplatte eingesetzt und ge-
dreht, dass das innere Schenkelmal} des Profils tGber das Prage-
werkzeug greift

Werkstlckhalter und Rundstabflihrung werden geklemmt
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e das Profil wird bis zum Schleppstift verschoben und das Pragen kann begin-
nen

o der fertig gepragte Nietkopf wird automatisch aus dem Werkzeug gehoben
und das Profil kann bis zum neu einrastenden Schleppstift weiter geschoben
werden

o alle Profilstabe mit einem Aufmal} in der Lange versehen, damit nach dem
Pragen das gewiinschte Mal} abgestimmt werden kann

Bemerkung

Das Pragen in Winkelprofilen ist anspruchsvoll. Das Anbieten eines Universalwerk-
zeuges fur alle handelstiblichen Profile ist nicht moglich.

Es gibt gleichschenklige Profile und Profile mit unterschiedlichen Schenkellangen.

Die Materialstarke und der Durchmesser des zu pragenden Nietkopfes variieren.
Auch die Position vom Rand des Profils muss mallich festgelegt werden. An man-
chen Bauteilen (Brlicken, Kranauslegern) sind Doppelnietreihen erforderlich. Bei ei-
nem Projekt, in dem ein Winkelprofil in Mengen erforderlich ist, lohnt sich der Auf-
wand eines speziell angepassten Pragewerkzeuges.

Hat der Modellbauer alle erforderlichen MaRe ermittelt und festgelegt, kann ein
Sonderwerkzeug gebaut werden.
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